
SHELL & TUBE EVAPORATEUR 

RT / RESERVOIR 
EVAPORATEUR 

 

 

AVANTAGES 
 

 Permet de sélectionner une pompe à eau plus petite 

grâce au circuit d’eau en boucle fermée.   Permet 

donc d’économiser de l’énergie. 

 Comme l’ensemble du réservoir d’eau est isolé, il 

garantit 

 

 
 

 Épaisseurs de tuyaux alternatives 

  

  

 Facile à nettoyer 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

RT / TANK 

EVAPORATOR 

SCAN THE BARCODE FOR 

PRODUCT INFORMATION 

CONCEPTION 

 
 Conçu pour fournir les meilleures performances 

 

 Peut être utilisé dans toutes sortes d’applications de 

refroidisseurs en circuit fermé. 

 Fabriqué  pour offrir une efficacité élevée et une 

faible  de  de 20 KW

 

 

 

 

 

 

 

 

www.refkar.com 

http://www.refkar.com/


SHELL & TUBE EVAPORATEUR 

RT / RESERVOIR EVAPORATEUR 
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 Acier au 

carbone ( galvanisé 
 

 

Tuyau de transfert de chaleur 

[tube] : 
Cuivre 90/10 Cuivre Nickel 
alliage bafon tuyau 

 

 miroir

 
 

Calandre 
 Acier au carbone ou coulé 

 

Viroles : acier au carbone 
bronze, polyéthylène 

 

 

QUALITE & CERTIFICATS 
 

– TS EN13445-3 
– ISO 9001:2015 
– ISO 45001:2018 
– ISO 10002:2018 
– ISO 14001:2015 
– CE 

– EAC 

 
 

TEST 

 
– 

 
– 

 . 

– 

 

CÔTÉ TUBE 

 de sécurité

CÔTÉ TUBE 

 de sécurité
 

DIMENSION 

 
– Diamètre du corps entre 

 
–  Longueur totale 

entre  

REFKAR Soğutma ve Isı Transfer Cihazları San. Tic. Ltd. Şti. 

Hadımköy Mevkii, Koskoop Org. San. Böl. Ömerli Mah. Seciye Sk. No:9 34555, Arnavutköy - İstanbul / TURKEY 

Mobile: +90 212 671 95 99 / Fax: +90 212 671 91 44 / E-Mail: info@refkar.com 

www.refkar.com 
 

instagram.com/refkar 

 
facebook.com/refkarheattransfer 

 
linkedin.com/refkarturkey 
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