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TECHNOLOGIE D’ECHANGEUR

PERFORMANS | PERFORMANCE

Refkar RL serisi shell&tube evaporatorler endustriyel amagl sogutma
uygulamalarinda, konfor ve klima sistemlerinde , disiik sicaklikta salamura suyu
uygulamalarinda ve Isi pompasi « heat pump » sistemlerde Kullaniimak tzere
tasarlanmistir. RL modeli evaporatérler R134a  sogutucu akigkani igin
tasarlanmakla beraber birgok sogutucu akiskanla da kolaylikla kullan,ilabilir. 160
kW’dan 1750 kW’a kadar sogutma kapasitesine sahip RL modeli evap Oratorler
3 bagimsiz devre sayisina kadar uretilmektedir. RL modeli evaporatorler ters
akisin ylksek verimini kullanicilara sunmak Uzere dizayn edilmistir. Bu sayede
minimum malzeme gideri ile maksimum verim garanti edilir.

Les évaporateurs shell&tube de la gamme Refkar RL sont congus pour les
applications de refroidissement industriel, les systémes de confort et de
climatisation, les applications de salage a basse température et les systémes de
pompe a chaleur. Les évaporateurs RL sont congus pour le liquide de
refroidissement R134a, mais ils peuvent étre utilisés avec une large gamme de
liquides de refroidissement. Lacapacité de refroidissement de la ligne RL varie de
160 kW a 1750 kW et ils sont fabriqués avec jusqu’a 3 circuits autonomes. Les
évaporateurs RL sont congus pour offrir la haute efficacité du flux inversé. Cela

garantit un colt minimal des matériaux et une efficacité maximale.
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DiZAYN VE MALZEME il CONCEPTION ET MATERIAU

REFKAR drinlerinde kullanilan malzeme EN normuna uygun olarak segilmekte ve
tretimde kullaniimaktadir.  Standart lriinlerde asagida belirtilen ozelliklerde

malzeme kullaniimaktadir.

. Demir dokiim veya karbon geligi kapaklar

. Karbon geligi gévde borusu, sogutkan ve su baglantilari

. Bakir isi transfer borular

. Plastik sasirtma perdeleri

. Asbestsiz klingirit conta

. Celik civatalar

. Talep dogrultusunda farkl malzeme segenekleri ile Gretim imkani

Les matériaux utilisés dans les produits REFKAR sont conformes aux normes EN. Les

matériaux avec les spécifications suivantes sont utilisés dans les produits standard.

. Couvercles en fonte ou en acier au carbone

. Raccords de tuyaux, de liquide de refroidissement et d’eau en acier au carbone
. Tuyauterie de transfert de chaleur en cuivre

. Chicanes en plastique

. Joint de culasse sans amiante

. Boulons en acier

. Fabrication avec d’autres matériaux sur demande

KALITE VE TEST [ll QUALITE ET TEST

Refkar RL serisi evaporatorler; mekanik hesaplari TS EN 13445-3 standartlarina
ve I1SO 9001:2008 kalite yonetim sistemine uygun, CE belgeli olarak dretilir.
REFKAR Shell&Tube evaporatorlerin gaz tarafi 30 bar, su tarafi ise 10 bar kuru
azot ile test edilir.  Ayrica tlim Urinlerde He kagak testi standart olarak
yapilmaktadir. REFKAR, drinlerinde 2 gr/yi'a kadar sogutucu akigkan
sizdirmazlik garantisini vermektedir. Cok devreli Giriinlerde farkl basinglarda test

uygulanir ve devreler arasi sizdirmazlik garantisi verilir.

Les calculs mécaniques des évaporateurs de ligne REFKAR RL sont conformes a
lanorme TS EN13445-3 et a un certificat CE conforme au systeme de gestion de
la qualité 1SO 9001:2008. Les évaporateurs REFKAR Shell&Tube sont testés avec
un cOté gaz de 30 bars et un coté eau de 10 bars. Le test d’étanchéité a I’hélium
est un test standard pour tous les produits. Pour les produits REFKAR, une
garantie est offerte contre les fuites de liquide de refroidissement jusqu’a 2
gr/an. Des essais sont effectués a différents niveaux de pressionpour les
produits multicircuits et la prévention des fuites entre les circuits est garantie.
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PS
Approbation TS min Ts max Catégorie
Coté tube coté
coque
Jusqu’a
CE/GOST 18 bar 10 bar -10°C 90 °C CatlV,
97/23/CE
Jusqu’a
CE/GOST 23 bar 10 bar -10°C 90 °C CatlV,

97/23/CE
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KIRLENME FAKTORU || FACTEUR D’ENCRASSEMEN

Le facteur d’encrassement (f.f.) est important dans le choix d’un évaporateur. Les

Kirlilik faktoru (f.f.) evaporator segiminde dikkat edilmesi gereken en 6nemli
kurallardan biridir. Asagida bazi durumlar igin segilmesi gereken kirlenme faktori niveaux de facteur d’encrassement dans certaines conditions sont donnés ci-dessous.

degerleri verilmistir.

. Eau de ville en circuit fermé f.f.= 0,000043 m2K/W
. Kapali cevrim sebeke suyu f.f.= 0,000043 m2K/W . Eau de ville a circuit ouvert f.f.= 0,000086 m2K/W
. Acik cevrim sebeke suyu f.f.= 0,000086 m2K/W . Solution de glycol < %40 f.f.= 0,000086 m2K/W
. Glikol ¢dzeltisi < 40% f.f.= 0,000086 m2K/W D Solution de glycol > %40 f.f.=0,000172 m2K/W
. Glikol ¢ozeltisi > 40% f.f.=0,000172 m2K/W

Le tableau ci-dessous répertorie la solution de glycol recommandée pour les
Ayrica asagidaki tabloda distk sicaklik calisma degerlerine uygun tavsiye edilen conditions de fonctionnement a basse température.

glikol karigim oranlari verilmistir.

Donma Noktasi / Point de Etilen Glikol / Ethilene Glycol [% Propilen Glikol / Propylene glycol
congélation [°C] Agirlikca/Poids] [%Agirlikga/Poids]
-5 12 16
-10 22 26
-15 30 34
-20 36 40
-25 40 44
-30 44 48
-35 48 52
-40 52 56

MONTAJ VE KULLANIM TAVSIYELERI || INSTALLATION ET FONCTIONNEMENT

Veuillez vous assurer des conditions d’exploitation suivantes pour une utilisation
optimale de votre opérateur.

Evaporatoriinizden en iyi sekilde faydalanmak icin asagida belirtilen bazi
uygulama sartlarina 6zen gosterin.

Evaporator yatay pozisyonda kullaniimalidir.

Su dolumu esnasinda trinln igindeki hava kesinlikle tahliye edilmelidir.
Katalog degerlerine uygun basing disimi ve uygulama sartlarinin
olustugundan emin olun.

Evaporatordeki sogutucu ak|§kan bosalmadan su akisini durdurmayin.

Evaporatérii kullanmayacaksaniz driini tamamen  don onleyici

akigkan ile iginde hava kalmayacak sekilde doldurun veya iginin kuru
oldugundan emin olarak tamamen bosaltin.

Evaporator icinde dolasan suyun kimyasal 6zelliklerini diizenli olarak
kontrol edin. Uygun olmayan su sartlari evaporatore zarar verir.

Kapasite diisimu yasadiginizda temizlik amagll olarak sistemi kisa bir

sure ters galistirabilirsiniz.

Evaporatori titresimlerden ve titresim kaynaklarindan uzak tutun.

Su igerisinde yabanci partikuller barinmasina engel olun.

0 C nin altinda don 6nleyici soltisyon kullanin.

Pompa kavitasyonuna ve sistemde hava olusmasina engel olun.
Sogutulan akigkanlari donma sicaklarina yakm degerlerde galistirmayin.

izin verilen su debilerinin Ustiine ¢lkmayin.

L’évaporateur doit étre utilisé en position horizontale.

L’air a I'intérieur du produit doit étre évacué avant de remplir I'eau.
Assurez-vous que la perte de charge et les conditions de mise en ceuvre
sont conformes aux valeurs du catalogue.

N’arrétez pas I'écoulement de I'eau avant que le liquide de
refroidissement de I’évaporateur ne soit évacué.

Lorsqu’il n’est pas utilisé, remplissez complétement I'évaporateur avec
du liquide antigel sans air et évacuez-le complétement, en vous assurant
qu’il est sec.

Vérifiez régulierement les propriétés chimiques de I'eau a l'intérieur de
I’évaporateur. L'eau non conforme endommage |'évaporateur.

En cas de diminution de capacité, vous pouvez inverser le
fonctionnement du systéme pendant une courte période de nettoyage.
Gardez I'évaporateur a I'écart des sources de vibrations.

Prévenir les particules étrangéres dans I'eau.

Utilisez une solution anti-libres inférieure a 0 C.

Empécher I'air dans la cavitation de la pompe et le systeme.

Ne faites pas fonctionner les fluides refroidis prés de leurs conditions de
congélation.
Ne pas dépasser le débit d’eau autorisé.






EVAPORATEURS RLS SHELL&TUBE POUR R134a — 1 CIRCUIT

EVAPORATEURS

) Kw 175 260 340 380 425 475 510 475 520 580 640 700 780
CAPACITE Qu

Tonnes(R| 50 74 97 108 121 136 145 136 148 165 183 200 220
T)
DEBIT Wn|  mi/h 28 43 59 67 74 81 88 81 89 100 110 120 132
PERTE DE CHARGE | Ap| kPa 18 30 41 48 41 53 43 33 41 33 41 50 65
FLUIDE frigorigéne L 28 40 45 54 61 65 70 77 85 90 100 105 118
VOL.
VOLUME H,0 L 128 172 167 167 166 160 155 288 277 270 260 252 240
—] B i
A

EVAPORATEURS
Un 2930 2940 2940 3140 3140 3140 3140 3170 3170 3170 3170 3170 3170
Al 2800 2800 2800 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
B 2530 2500 2500 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700
C 273 324 324 324 324 324 324 406 406 406 406 406 406
D 337 390 390 390 390 390 390 470 470 470 470 470 470
DIMENSIONS {rmm) E 236 262 262 262 262 262 262 303 303 303 303 303 303
H 88 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
L 280 300 300 300 300 300 300 400 400 400 400 400 400
M 2100 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300
dl DN125 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150
d2 FL42 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54 FL54
d3 FL76 FL105 FL105 FL105 FL105 FL105 FL105 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140
POIDS Kg ‘ 240 ‘ 360 ‘ 375 ‘ 400 ‘ 410 ‘ 420 ‘ 430 ‘ 550 ‘ 570 ‘ 590 ‘ 600 ‘ 6105 ‘ 630 ‘
DONNEES NOMINATIVES R134a Température de I'eau d’entrée : 12°C | Température d’évaporation 3°C
Température de I'eau de sortie : 7°C | Température de condensation : 40°C
Facteur d’encrassement : 0,000043 m?K/W  |Surchauffe : 5°C
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EVAPORATEURS 1 CIRCUIT

RLS SERIE 1

) Kw 560 690 840 920 1000 1050 1150 1220 1280
CAPACITE Qu

Tonnes(R| 160 197 240 263 285 300 328 348 365
T)
DEBIT Wi mi/h 95 117 144 158 172 180 197 208 220
PERTE DE CHARGE Ap kPa 13 21 31 38 49 54 54 63 71
FLUIDE frigorigéne L 110 130 150 160 170 178 197 205 215
VOL.
VOLUME H,0 L 470 490 470 455 440 433 450 440 430
— B —
A

EVAPORATEURS 1 CIRCUIT 750 | 800
RLS SERIE 1
Un 3170 3380 3380 3380 3380 3380 3580 3580 3580
Al 3000 3200 3200 3200 3200 3200 3400 3400 3400
B 2610 2810 2810 2810 2810 2810 3010 3010 3010
C 508 508 508 508 508 508 508 508 508
D 572 572 572 572 572 572 572 572 572
DIMENSIONS mrm) E 354 354 354 354 354 354 354 354 354
H 95 95 95 95 95 95 95 95 95
L 400 400 400 400 400 400 400 400 400
M 2300 2500 2500 2500 2500 2500 2700 2700 2700
di DN200 | DN200 | DN200 | DN200 | DN200 DN200 DN200 DN200 DN200
d2 FL54 FL54 FL76 FL76 FL76 FL76 FL76 FL76 FL76
d3 FL140 | FL140 FL168 | FL168 | FL168 FL219 FL219 FL219 FL219
POIDS Kg ‘ 780 ‘ 820 ‘ 860 ‘ 880 ‘ 900 ‘ 920 950 970 990
Température de I'eau d’entrée : 12°C | Température d’évaporation : 3°C

DONNEES NOMINATIVES R134a ] ) ]
Température de I'eau de sortie : 7°C | Température de condensation : 40 °C

Facteur d’encrassement : 0,000043 m2K/W |Surchauffe : 5°C




EVAPORATEURS SHELL&TUBE RLD POUR R134a — 2 CIRCUITS

EVAPORATEURS 2 CIRCUITS

RLD SERIE 2

| Kw 175 260 340 380 425 475 510 475 520 580 640 700 780
CAPACITE Qu

Tonnes(R 50 74 97 108 121 136 145 136 148 165 183 200 220
T)

DEBIT Wi m3/h 28 43 59 67 74 81 88 81 89 100 110 120 132
PERTE DE CHARGE Ap kPa 18 30 41 48 41 53 43 33 41 33 41 50 65
FLUIDE frigorigéne L 28 40 45 54 61 65 70 77 85 90 100 105 118
VOL.
VOLUME H,0 L 128 172 167 167 166 160 155 288 277 270 260 252 240

EVAPORATEURS 2 CIRCUITS 200 250
RLD SERIE 2
uUn 2930 2940 2940 3140 3140 3140 3140 3170 3170 3170 3170 3170 3170
Al 2800 2800 2800 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
B 2530 2500 2500 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700 2700
C 273 324 324 324 324 324 324 406 406 406 406 406 406
D 337 390 390 390 390 390 390 470 470 470 470 470 470
DIMENSIONS {mmi E 236 262 262 262 262 262 262 303 303 303 303 303 303
H 88 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
L 280 300 300 300 300 300 300 400 400 400 400 400 400
M 2100 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300 2300
dl DN125 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150 | DN150
d2 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42
d3 FL76 FL80 FL80 FL80 FL80 FL80 FL80 FL114 FL114 FL114 FL114 FL114 FL114
POIDS Kg ‘ 240 ‘ 360 ‘ 375 ‘ 400 ‘ 410 ‘ 420 ‘ 430 ‘ 550 ‘ 570 ‘ 590 ‘ 600 ‘ 6105 ‘ 630
DONNEES NOMINATIVES R134a Température de I'eau d’entrée : 12°C | Température d’évaporation : 3°C
Température de I'eau de sortie : 7°C | Température de condensation : 40 °C
Facteur d’encrassement : 0,000043 m2K/W | Surchauffe : 5°C
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EVAPORATEURS 2 CIRCUITS

RLD SERIE 2

3 Kw 560 690 840 920 1000 1050 1150 1220 1280 1350 1520 1600 1750
CAPACITE Qu

Tonnes(R| 160 197 240 263 285 300 328 348 365 385 434 457 500
T)
DEBIT Wi mi/h 95 117 144 158 172 180 197 208 220 232 262 275 300
PERTE DE CHARGE Ap kPa 13 21 31 38 49 54 54 63 71 52 67 62 80
FLUIDE frigorigéne L 110 130 150 160 170 178 197 205 215 235 270 270 300
VOL.
VOLUME H,0 L 470 490 470 455 440 433 450 440 430 590 550 700 660
=] B =

»z 9% (97

EVAPORATEURS 2 CIRCUITS 750 800

RLD SERIE 2
Un 3170 3380 3380 3380 3380 3380 3580 3580 3580 3800 3800 3820 3820
Al 3000 3200 3200 3200 3200 3200 3400 3400 3400 3600 3600 3600 3600
B 2610 2810 2810 2810 2810 2810 3010 3010 3010 3150 3150 3150 3150
C 508 508 508 508 508 508 508 508 508 558 558 609 609
D 572 572 572 572 572 572 572 572 572 620 620 680 680
DIMENSIONS (mm) E 354 354 354 354 354 354 354 354 354 380 380 405 405
H 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
L 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 500 500
M 2300 2500 2500 2500 2500 2500 2700 2700 2700 2900 2900 2900 2900
dl DN200 | DN200 | DN200 | DN200 | DN200 | DN200 | DN200 | DN200 | DN200 | DN250 | DN250 | DN250 | DN250
d2 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL42 FL54 FL54 FL54 FL54
d3 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140 FL140
POIDS Kg ‘ 780 ‘ 820 ‘ 860 ‘ 880 ‘ 900 ‘ 920 ‘ 950 ‘ 970 ‘ 990 ‘ 1150 ‘ 1220 ‘ 1450 ‘ 1520 ‘
DONNEES NOMINATIVES R134a Température de I'eau d’entrée : 12 °C | Température d’évaporation : 3°C
Température de I'eau de sortie : 7 °C | Température de condensation : 40°C
Facteur d’encrassement : 0,000043 m2K/W | Surchauffe : 5°C




AKSESUARLAR - ACCESSOIRES

Esnek Kaplin / Accouplement flexible (FLC)

0 D 0

FLCO89 165 115 50 88,9 80
FLC114 200 145 50 114,3 100
FLC140 245 175 50 139,7 100
FLC168 275 205 50 168,3 150
FLC220 345 265 50 219,1 150

Gl G1l» - 120

G11 G 1li/2» - 120

G2 G2» - 120

G21 G 21/2» - 120

G3 G3» - 120

DN 100 - 114 150

DN 125 - 140 150

Disli Baglanti /Raccord a visser Flansh Baglanti /Raccordement a brides DN 150 - 168 150
G DN DN 200 - 220 200
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Notlar / Notes
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